PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS
PARTICULARES
PAVIMENTO DE HORMIGON IMPRESO

1.- DEFINICION

Se define como pavimento de hormigon impreso al resultado de la aplicacién de un
mortero endurecedor, generalmente con color, en la superficie del hormigdn fresco, la
posterior textura con moldes de distintas formas y disefios y la aplicacién del producto
de terminacién y proteccion (resina), ademas de realizar los procedimientos propios
de la ejecucion de un pavimento de hormigén.

Este tratamiento superficial del pavimento de hormigén se ejecuta "in situ” sobre el
hormigén fresco. La eleccion de los materiales, la fabricaciéon, la puesta de obra del
hormigdn y el control se debe realizar segtn lo dispuesto en el vigente articulo 550 del
Pliego de Condiciones Técnicas Generales PG-3 y la Instruccion de Hormigén
Estructural EHE.

2.- MATERIALES

Lo dispuesto en este apartado se entendera sin perjuicio de lo establecido en el Real
Decreto 1630/1992 (modificado por el Real Decreto 1328/1995), por el que se dictan
disposiciones para la libre circulacién de productos de construccidn, en aplicacion de
la Directiva 89/106/CEE, y en particular, en lo referente a los procedimientos
especiales de reconocimiento se cumplira lo establecido en su articulo 9.

Independientemente de lo anterior se cumplird, ademas, lo dispuesto en la legislacion
vigente en materia ambiental, de seguridad y salud y de almacenamiento y transporte
de productos de la construccion.

Las prescripciones, dotaciones y caracteristicas a exigir en los materiales, que deberan
ser previamente aprobadas por el Director de las Obras, seran:

2.1- Mortero coloreado endurecedor.
Serd un material premezclado compuesto por cemento, colorante y aridos
seleccionados.
Debera cumplir las condiciones siguientes:

e Los aridos seleccionados se compondran por un 100% de particulas
siliceas, segin NLT-371, que procedan de un arido grueso cuyo coeficiente
de pulimento acelerado no sea inferior a cuarenta y cinco centésimas
(0,45).
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Debera ser estable, inorganico y no alterarse a la intemperie.
Proporcionara al hormigén una coloracién uniforme.
Sera quimicamente compatible con la cal y no debera descomponerse bajo
la accién de la que se libere durante el fraguado y endurecimiento del
cemento.
No debe alterar las resistencias mecanicas del hormigén ni la estabilidad
del volumen.
Debera reaccionar con el cemento y agua del hormigon, embebiéndose en
el mismo sin aporte adicional de agua.
El tamafio maximo del arido del mortero serd de 2 mm.
Dotacion de entre 4 kg/m2 (colores oscuros) y 6 kg/m2 (colores claros).
La resistencia a la flexotraccién a 28 dias (determinada segin UNE-EN
1015-11) debe ser:

0 > 5 MPasin trafico o trafico ligero

0 > 7 Mpa para trafico medio - pesado

O > 8 Mpa para trafico pesado o uso industrial

2.2- Desmoldeante.
Debera cumplir las condiciones siguientes:

Proporcionara proteccién a la desecacién del hormigén (funciones de
curado).

No alterara ninguna de las propiedades del hormigén.

Debera ser estable.

Tendra que ser quimicamente compatible con el mortero coloreado
endurecedor.

Permitira realizar textura en las superficies de hormigon sin que se
produzcan arranques o arrastres del mismo al retirar los moldes.

La dotacién a emplear sera la especificada en cada producto, no siendo
inferior a 150 g/mz2.

2.3- Resina de acabado.
Debera cumplir las condiciones siguientes:

Penetrara dentro de los poros del hormigén sellando la superficie,
formando una capa impermeable y resistente a las heladas.

Serd hidrofugante, oleoretardante, transpirable, y proporcionard una
penetraciéon tal en la matriz del pavimento que pueda considerarse
monolitico con ésta.

Su formulacién estara compuesta por polimeros acrilicos o poliuretanos en
base disolvente o, preferiblemente, en base agua.

La dotacion media sera de 0,25 1/m2, salvo indicacién expresa del
fabricante.
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2.4- Hormigoén de pavimento

El hormigén de pavimento debera cumplir las especificaciones del Art. 550 del
Pliego General PG-3. En el caso de solicitarse a una central de hormigén
preparado de acuerdo con la designacién del hormigén recogida en la
Instruccién EHE-08, la equivalencia de tipologias con la designacién establecida
en el PG-3 sera, salvo de que se disponga de ensayos que justifiquen otra
diferente, una de las siguientes:

HF-3,5 segin PG-3
HF-4,0 segan PG-3

HA-25/B /12 /1Ib
HA-30 /B /12 /1lb

Qo

El coeficiente entre el peso del agua y del cemento no debe ser superior a 0,55.
No debe anadirse agua al hormigén para mejorar su trabajabilidad, sino aditivos
plastificantes. La consistencia adecuada del hormigén serd blanda, aunque se
podran utilizar consistencias plasticas o fluidas cuando las condiciones
ambientales o de ejecucion lo requieran.

Si se emplean superplastificantes para conseguir consistencias mas fluidas, las
dosificaciones deberan estar sancionadas por la practica. Con ello se pretenden
evitar problemas de variacion del tiempo de fraguado o de exudacién superficial,
que pueden incidir en el procedimiento de impresion. Se debe utilizar un aditivo
aireante si el pavimento va a estar sometido a ciclos de hielo y deshielo.

Los porcentajes minimos de arena de naturaleza silicea exigidos en el PG-3 no
seran de aplicacion, al no formar parte de la capa final de rodadura. El tamafio
maximo de los aridos no sera superior a 20 mm, siendo recomendable emplear
un tamafio igual o inferior a 12 mm.

3.- EJECUCION DE LAS OBRAS
La ejecucion de las obras incluye las operaciones siguientes:

3.1.- Operaciones previas a la puesta en obra del hormigoén.

e Se preparard y compactard el terreno natural subyacente con una densidad
superior al 98% de la densidad maxima del ensayo Proctor Modificado segin
UNE-EN 13286-2.

e Es recomendable extender una lamina plastica y, sobre ésta, una cama de
arena de regularizacion de 2 cm para evitar la concentracién de agua en la
superficie que pueda impedir la correcta extension del mortero coloreado
endurecedor, salvo en el caso de recrecidos sobre hormigén o aglomerado,
en los que se asegurard la adherencia entre base y pavimento mediante
lechadas cementosas o puentes de unién.
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e Se replantearan y marcaran las juntas de contraccién y, es su caso, de
dilatacién.

e Se colocara poliestireno expandido, foam o cualquier otro material aceptado
por el Director de las Obras en el caso de disponer juntas de dilatacion (en
contacto con elementos rigidos con potencial variacién dimensional,
encuentros de calles o curvas muy pronunciadas).

e Se colocaran los bordillos o, en su caso, encofrados perimetrales.

3.2.- Puesta en obra del hormigén, impresion y terminaciones.

Se extendera el hormigén segtn las indicaciones del articulo 550 del Pliego

PG-3 y la Instruccion EHE-08.

e Senivelard y fratasara manualmente el hormigon.

e Curado superficial mediante humectacion en el caso de que la aplicacion del
mortero coloreado no sea inmediata por no disponer de la consistencia
adecuada para el marcado.

e Se deberd asegurar la adherencia del mortero con la base en fresco. La
adherencia es el mecanismo fundamental para el correcto y funcionamiento
y durabilidad del pavimento, por lo que se prestara una atencién especial a
que:

0 La aplicaciéon de mortero coloreado endurecedor se realice antes del
comienzo de fraguado de éste.

0 El hormigén de base tenga la consistencia de Proyecto.

0 El hormigén, después de vibrado y terminado, presente una cantidad
de mortero en la superficie superior a tres milimetros (3 mm). Para
asegurar esto se realizard una inspeccion visual con ayuda de una
rasqueta o paleta.

e Se suministrara y aplicard el mortero coloreado endurecedor cuando el
hormigén esté todavia en estado plastico, dentro de su tiempo de
trabajabilidad y sin esperar al comienzo del fraguado en ningln caso, pero
sin que se aprecien excesos de humedad en superficie. Esta operacién se
realizarad en dos fases: tras el espolvoreo de los primeros dos tercios del
producto, se realizara un nuevo enlucido mediante fratas de magnesio, y
posteriormente se verterd el tercio restante de producto, reforzando las
zonas que visualmente denoten una menor dotacién inicial. En ningin caso
se afiadira agua, debiendo hidratarse el producto con el agua del propio
hormigén. Finalmente se realizara el fratasado definitivo con una talocha de
acero.

e Se suministrard y aplicara manualmente, mediante pulverizado o brocha, el

desmoldeante a los moldes de impresion.
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e Se realizara la impresion del hormigén con el molde elegido. Esta operacion
se ha de realizar mientras el hormigén siga en estado plastico, previo al
fraguado, y con un ritmo similar al de la puesta en obra, para conseguir asi
una impresion homogénea.

e Se cantearan los bordes, tanto de juntas de trabajo como de dilatacién y en
los encuentros con elementos rigidos, para evitar roturas.

e Corte de juntas de retraccion. El serrado se realizara lo antes posible, en
cuanto se constate que las operaciones de corte no producen desportilles de
la junta. Como norma general deberan transcurrir menos de 24 horas.

e La limpieza del desmoldeante se realizard con agua a presién (exenta de
contaminantes) en toda la superficie, después de transcurrir, al menos, siete
dias desde que se realice la impresidon.

e Se aplicara la resina de acabado mediante un pulverizador a mano o
mediante maquina con pistola rociadora, formando una pelicula fina y
homogénea, una vez que se haya retirado el desencofrante y esté seca la
superficie. Debera ser aplicado a una temperatura minima de 5°C y maxima
de 30°C.

e Antes de la apertura al transito peatonal o trafico de vehiculos, se
comprobara que se han superado los plazos de secado y endurecimiento de
la resina.

4.- RECOMENDACIONES DE USO Y MANTENIMIENTO

No se deberan utilizar para la limpieza soluciones acidas o causticas sobre la superficie
terminada. Aunque en exteriores no se requiere realizar mantenimiento, se puede
mejorar la apariencia con la limpieza y el resellado periddicos con la resina de
acabado.

En interiores, la superficie debera ser mantenida igual que cualquier suelo de mosaico
de cemento, suelo de teja o albanileria, por lo que es aconsejable el uso de ceras
liquidas.

En exteriores se evitard exponer el pavimento durante un periodo prolongado a la
accion de sales fundentes para eliminar la nieve, salvo que el hormigén lleve
incorporado un aireante a tal efecto.

5.- MEDICION Y ABONO

Esta unidad se abonara por metro cuadrado (m2) de superficie de pavimento
realmente ejecutado, medido sobre el terreno. En caso de que se trate de cenefas
perimetrales, éstas se abonardn por metro lineal (m) con el ancho definido realmente
ejecutado, medido sobre el terreno.
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