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MAVC al ligante hidrocarbonado resultante de la interaccion fisico-quimica

e un porcentaje igual o superior al dieciocho por ciento (18%, en peso del ligante
combinado) de polvo de caucho, procedente de la trituracién de neumaticos fuera de uso
(NFU’s), y en su caso de otros aditivos, con un betun asfaltico de los definidos en el articulo
211 del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes,
PG-3.

2. Fabricacioén

El betun-caucho se podra fabricar en una instalacion de betunes modificados o en equipos
especificos situados en la central de fabricacion de mezclas bituminosas, entre el depdsito
de betin y el mezclador, y lo mas cerca posible de éste para minimizar la longitud de las
tuberias de alimentacion a calorifugar o aislar.

En este proceso se mezcla el caucho granulado con el betdn a una temperatura entre 150°C
y 200°C, durante un periodo de 1 a 2 horas, de forma que se realice la union fisico-quimica
de los componentes

Figura 1. Equipo para fabricacion de betun-caucho
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nes plasticas
ncia al envejecimiento
e Caracteristicas acusticas de baja sonoridad
e Ahorros en conservacion

3.1 Especificaciones técnicas

Los materiales que componen béasicamente el BMAVC son el betun asfaltico y el polvo de
caucho de neumaticos fuera de uso.

e EIl betdn asfaltico base podré ser cualquiera de los especificados en el articulo 211
“Betunes asfalticos” del Pliego PG-3. Su composicion quimica y especialmente el
contenido de maltenos seran adecuados para favorecer la interaccion con el polvo de
caucho

e El polvo de caucho procedera integramente de la trituracion de neumaticos fuera de
uso. Su granulometria estard dentro de alguno de los dos usos granulométricos que
presenta la Tabla 1.

Tabla 1. Granulometria del polvo de caucho.

Tamiz # mm (UNE EN 933-2) P-1 P-2
2,0 100 100
1,5 75-100 100
1 45-90 100
0,5 30-80 | 10-80
0,250 5-50 5-70
0,125 0-30 0-30
0,063 0-15 0-15




anter-

ASOCIACION NACIONAL TECNICA C/ San Severo 18 28042 Madrid
DE ESTABILIZADOS DE SUELOS Telf. 91 3 29 17 37
Y RECICLADO DE FIRMES Fax. 91 3 29 28 66

BMAVC
re el bettn original

netracion, 25°C 0,1mm 15-30
Pt° Reblandecimiento °C >75
Viscosidad dinamica 175°C mPa.s >2000
Recuperacion elastica a 25°C % > 10
Contenido de agua % <0,2
Punto de Inflamacién v/a °C > 235
Densidad relativa (25°C) g/cm® >1

Ensayos sobre el residuo del ensayo de pelicula fina
Variacion de masa % <0,8
Penetracion retenida % p.o. > 70
Variacion de Pt° Rebland. EE -4/ +8

4. Otras caracteristicas

Desde el punto de vista ambiental, el producto resultante presenta la ventaja de la
incorporacion de alta cantidad de polvo de caucho procedente de NFU’s, si se compara con
otras técnicas ya utilizadas en Espafa. De hecho, una tonelada de betin-caucho recicla
unos 200kg de neumaticos, lo que implica una importante contribucion al desarrollo
sostenible.

5. Recomendaciones de uso y aplicacion

El BMAVC estéa indicado como:

e Ligante para mezclas bituminosas en capas de rodadura de altas prestaciones. Se
incorpora en porcentajes que oscilan entre el 8% y el 9,2%.

Membranas antifisuras, bien superficiales o entre capas.

Membranas impermeabilizantes en tableros de puentes.

Masillas de sellado.

Elastémeros para juntas de dilatacion.
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