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DESARROLLO DE LA EXPOSICIÓN

PREFISURACIÓN DEL SUELOCEMENTO

DISEÑO DEL FIRME DE LAS AUTOVÍAS

PUESTA EN OBRA DEL SUELOCEMENTO

JUSTIFICACIÓN DE LA PREFISURACIÓN

MARCO GENERAL DE LAS ACTUACIONES
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Entorno geológico
Rocas ígneas.

Granitos (generan 
jabres), diabasas y 
granodioritas.

Rocas metamórficas.
Pizarras, grauvacas, 
conglomerados, cuarcitas, 
tobas andesíticas, 
calcoesquistos y 
puntualmente calizas.

Suelos sedimentarios.
Gravas, arenas, arcillas y 
niveles carbonatados.

Autovía
A-66

Autovía
A-58

Autovía
A-5
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Marco climático (I)

Clima mediterráneo subtropical (Papadakis)
Zona semiárida/árida

Zona
cálida

Zona
poco lluviosa
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Marco climático (II)

MES
Máxima 

temperatura 
diaria
(ºC)

Mínima 
temperatura 

diaria
(ºC)

OSCILACIÓN
EXTREMA

(ºC)

Enero 20,6 -5,0 25,6
Febrero 25,0 -5,8 30,8
Marzo 27,0 -1,6 28,6
Abril 32,4 0,2 32,2
Mayo 36,6 2,8 33,8
Junio 41,4 6,0 35,4
Julio 44,0 10,0 34,0

Agosto 44,0 9,0 35,0
Septiembre 39,6 4,8 34,8

Octubre 37,0 3,0 34,0
Noviembre 27,2 -1,0 28,2
Diciembre 21,0 -5,4 26,4

-20 º
para 

valores 
medios
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IM
D

%
 V

P

A-66:5.500 a 16.500 vehículos/día, 15 a 32 % pesados T1
A-58:8.000 vehículos/día, 5 % pesados T2
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SECCIONES DE FIRME (I)

Norma 6.1 IC Secciones de firme (2003)
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SECCIONES DE FIRME (II)

FIRME SEMIRRÍGIDO, 
constituido por un pavimento 

bituminoso de cualquier 
espesor sobre una o más capas 
tratadas con conglomerantes 

hidráulicos, con espesor 
conjunto de éstas igual o 

superior a 20 cm.
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VENTAJAS FIRME SEMIRRÍGIDO

APROVECHA DE FORMA ÓPTIMA LOS MATERIALES
Materiales tratados

Sostenibilidad

Mezclas bituminosas Rodadura
cómoda y segura

SE APROVECHAN LOS MATERIALES DISPONIBLES

CREA DIVERSAS OPCIONES DE SUMINISTRO

CAPAS DE EJECUCIÓN INDUSTRIAL

Interacción beneficiosa SC acota deformaciones
MBC protege al SC

Incremento capacidad
portante explanada

Mercado de aprovisionamiento para las obras

Calidad
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JUSTIFICACIÓN DE EMPLEO DE LA 
PREFISURACIÓN

MODERADA INTENSIDAD DE TRÁFICO

IMPORTANTES OSCILACIONES TÉRMICAS

EXPERIENCIA CON PRIMERAS OBRAS

Espesores de MBC de 15, 18 ó 20 cm

NO RENUNCIAR A UNA ELEVADA 
CAPACIDAD PORTANTE
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FABRICACIÓN DEL SUELOCEMENTO

Machaqueo y cribado en obra

Trituración

Mezcla de
fracciones en planta Plantas

continuas
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EJECUCIÓN DEL SUELOCEMENTO

Extendedora
lateralExtendedoras

Anchuras 9,1- 11,3 m

Cable

Tren de
compactación
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OPCIÓN 1:

OPCIÓN 2:
Ancho extendido SC = 10,5 + 2/100*(3+5+7+5+10+10) = 11,3 m

Ancho extendido tronco = 8 + 0,4 + 0,2 + 0,5 = 9,1 m

Ancho extendido arcén = 11,3 – 9,1 + 0,5 = 2,7 m

OPCIONES DE EJECUCIÓN

Sección 132
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PREFISURACIÓN (I)
Prefisuración longitudinal

Prefisuración transversal (preceptiva)

Prefisuración longitudinal
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PREFISURACIÓN (II)

Detalle uña inyectora

Prefisuración
transversal
en fresco

Frecuencia
4 m
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PREFISURACIÓN (III)

Serrado
en seco

Junta de
polietileno
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RESULTADO PREFISURACIÓN
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VIDEO DE LOS TRABAJOS
DE PREFISURACIÓN


